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30 Barriere Barriére contre
NOIRE I'humidité
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GORE® I’'humidité 3 COUChes

PARALLON™

20 Systéme de
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UN INDICE PLUS FAIBLE
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0

m2Pa/W Rendement des composites d’'une tenue intégrale de combat d'incendie munie de
différentes barriéres contre I'"humidité

Evalué dans un environnement de 95°F (35°C), 40 % de chaleur rayonnante,
aucune chaleur rayonnante (selon les exigences de la norme ASTM F1868, partie B)

En s’appuyant sur les méthodes d’essai des normes ISO 11092 et ASTM F1868 (partie B), les barriéres contre ’humidité GORE® ont démontré

une résistance a I’évaporation plus faible, entrainant ainsi une respirabilité accrue au moment de [’évaluation de combinaisons similaires
d’enveloppes extérieures et de doublures thermiques. La partie inférieure de chaque rectangle représente les combinaisons d’enveloppes
extérieures et de doublures thermiques offrant la respirabilité la plus importante (résistance moins élevée), tandis que la partie supérieure de
chaque rectangle représente les combinaisons d’enveloppes extérieures et de doublures thermiques offrant la respirabilité la plus faible (résistance
plus élevée).Ainsi, chaque rectangle démontre la plage de rendement des composites les plus couramment utilisés sur le marché actuel.
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TISSUS DE PROTECTION

104°F

40,0°C EPUISEMENT

AUDITION

103°F Possibilité toujours

39,4°C

Progression de
signaux sonores
non pergus; sons
102°F
38,9°C

101°F
38,3°C

100°F .
37,8°C

99°F
37,2°C

99,9°F /
37,7°C

99,5°F /
37,5°C

98°F
36,7°C

Epuisement dii a la
_Chaleur : ne peut_
étre contrebalancé

Perte de vigilance en
matiére de signaux

TEMPERATURE INTERNE CORPORELLE A

LAHAUSSE :

LES PETITS ECARTS FONT UNE DIFFERENCE

MOUVEMENTS

Diminution du

I CONTROLE DES

100,2°F /
37,9°C

Détérioration
psychomotrice

MENTAL

Diminution de I'acuité
mentale et de la

croissante de contréle des | vitesse de reaction; |

100,9°F /
38,3°C

Dé cience cognitive

Les symptomes et leur sévérité s’intensi ent tandis que la température interne
corporelle continue d’augmenter au-dela de celle indiquée au départ.
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104,0°F / 40,0°C
Probabilité de coups de
chaleur et de décés

102,2°F / 39,0°C

La NIOSH a recommandé
la conformité aux normes
maximales méme avec une
surveillance attentive

Températures
initiales

100,4°F / 38,0°C
La NIOSH a recommandé
une limite d’heures de
travail quotidiennes

98,6°F / 37,0°C
Température interne
corporelle normale
moyenne

AVERTISSEMENT : Aucun produit, y compris vétements, chaussures et gants, n’offrent une
protectioncomplete, méme lorsque neufs; leur rendement en matiére de protection diminuera
avec l'usure, I'abrasionet autres dommages causés par |'usage.
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